S.C.PT. MiniTools - malé nastroje

Technicka cast
Jakost karbidu

BLU  Trivrstvé PVD povlaky submikronové tfidy pro ocel, nerezové oceli, titan a kalené materialy.

Rezné podminky

> Rezna rychlost Doporuéena rychlost
e AL m/min posuv mm/ot.

Nizka a stfedné uhlikova ocel <0.55%C 25-70
P Vlysoce uhlikovéa ocel 20.55%C 20 - 50
Legovana ocel, zuSlechténa ocel 15-30
M Nerezova ocel - automatova 25-70
Nerezova ocel - austeniticka 20 - 40

» ] i Zapichovani: 0.01-0.03

Lita / odlévana ocel 30-70 Zpétné soustruzeni: 0.03-0.10

Litina 15 - 30 Celni zapichovani:  0.01-0.08

Srazeni / Ukosy: 0.02-0.08
Hlinik <12%Si, méd 30 -90
Hlinik >12% Si 20-70
Uméla hmota, duroplast, termoplast 20-70
Slitina niklu, slitina titanu 20 - 50
Kalené materialy 45 - 50HRc 10 -40

Pocet pruchodu zavitu
Stoupani: mm 0.5 0.7 0.8 1.0 1.25 1.5 2-5
pan: zav./palec 48 36 32 24 20 16 14-5
Pocet priichodt 6-12 7-14 7-16 8-18 8-20 10-22 20-38




