K52 Carmex v Zapichovaci nastroje

Technicka cast
Doporucené fezné podminky
pro zapichovaci nastroje

Jakost karbidu:

BXC (P30 - P50, K25 - K40)
Jakost karbidu s povlakem na bazi TiN pro nizké fezné rychlosti.
Vhodna pro Sirokou tfidu korozivzdornych oceli.

BMA (P20 - P40, K20 - K30)

Velmi jemna struktura karbidu s PVD povlakem na bazi TiAIN, kterd pokryva vice nez 90% aplikaci
pro bézné oceli, pro korozivzdorné oceli a zvlastni materidly. Pro stfedni az vysoké fezné rychlosti.

Nelegované oceli 20-100
P Nizkolegované a stfednf oceli 30- 80

Vysoce legovand ocel 40- 90

Korozivzdornd ocel 30- 80
M "

Ocelolitina 30- 90

Litina 30- 90

Neielezné kovy a hlinfk 20-200

Malé nastroje pro zapichovani naleznete na strané 89-95




